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Pat dugc gia cong siéu chinh xac .

Internal Gorindigq VY EYdIE

May mai trong

Ché tao thu céng la co s& dé duy
tri do chinh xac cao

Nhd cao ra (kisage), do chinh xac bé mat trugt ctia bé may
va ban may dugc duy tri lau dai

Cac bé phan chinh khac cling déu dugc cao ra

Do chinh xac gia cong

Kich thuéc phoéi~p35x30L

Vét liéu / SCM435

b6 cling / HRC.50~55
2.Dit liéu do

boé tron” 0.1pm

D liéu trén la sé liéu thuc té. Bay khong phai la gia tri cam két.

¥ Cung mét phoi



Dong san pham
Kiéu thay luc ban tu

sng dinh kich thuéc

GIS-200SH I
GIS-200SHL I

GIS-200DM
GIS-200DML

GIS-25HE I
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Kiéu thay luc ban tu
dong dinh kich thuéc

GIS-200SH II
GIS-200SHL I

May tiéu chuan da
dung, thao tac de
dang

Dudgc thiét ké d€ san xuat hiéu qua cac phdi da
chiing loai, san lugng nhé vdi nhiéu lan thay déi
ga dat; van hanh don gian. Chu trinh mai dang
ban ty dong
Ngoai m3u GIC-200SH II, chiing téi con san xuit
GIS-200SHLII vé&i khoang cach tam kéo dai dé
gia cong phoi dai hon

D3 bao gom ca phu kién tuy chon

¥Trén nén tang cta model nay, chiing

téi c6 théché tao may mai trong véi gdc téng

hgp téi da  50°

Hydrawlic Series

GIS-200SHII .

200SHLI ="
Tu diéu khién _ - 8
(P& bao gom ca F 3 L] "
phu kién tuy chon) t . "_ Y
Tay quay ban thu Tay quay an
cong dao thu céng
Thiét bi chéng rung B hién thi thudc do
(Phu kién tuy chon dac biét) (Phu kién tuy chon dac biét)

Bugc sir dung khi gia c6ng phoi dai nhu truc Dé dang kiém tra kich thudc d6i véi cac chi

spindle, v.v. . o tiét co cau trac 16 bac bén trong.
Gan trén ban xoay cung mat phang véi dau

truc chinh gitp lap dat dé dang
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SG d6 bo tri

o

T6i dal000<T6i dal300>

Téi da740
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T6i da510
<Téi da650> Ly
1600<1900> <16 da600>
2510 <3150>

| Théng s6 chinh |

(1650)

(1600)

< >Kich thudc bén trong dugc thé hién
theo model GIS-200SHL Il

¥May cé thé dugc cai tién hoac thay ddi thiét ké ma khéng can bao trudc. (Bon vi: mm)

Théng s8 may GIS-200SHI | GIS-200SHLT
Budng kinh mai t6i da ©200
Phoi mai Chiéu dai mai t6i da 200
3 1 Khoang cach tam To6i da1,000 | TG6i da1,300
Pudng kinh quay trén ban 450
Pudng kinf) quay trong r]ép chéng 0300
nudc ctia mam cap
Pau truc chinh Goc xoay T6i da 9°
%2 Géc téng hgp T6i da 30°

Téc d6 quay

T6i da 1.000 vong/phut

L6 con truc chinh

MT#5(L xuyén tame25)

Hanh trinh an dao t6i da

225(Phia duong +115. Phia am -110)

Lugng én dao tu dong

Toi da 0.03/DIA

Cum &n dao (gian doan vo cap)
Téng lugng &n dao tu dong TSi da 1.0/DIA
Hanh trinh t6i da 600 800
Cum ban ;
Téc doé chay dao T6i da 4.000 mm/phat
Cho truc chinh 0.75kW 4P
Cho truc da 2.2kw 2P
bong co
Cho bam thay luc 0.75kW 4P
Cho nudc lam mat 0.1kwW 2P
Khéi luong 2.700kg 2.900kg

% 1 Khoang cach tir dau truc spindle dén mat dau vo spindle da
% 2 Géc téng hgp la géc khi dau truc chinh xoay 21° ( Phu thudc chiéu dai va dudng kinh trong cta phoi)
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Kiéu thay luc ban tu

dong dinh kich thudc

Phu kién tiéu chuan

GIs-200SHII

GIs-200SHLII

200SHI
200SHLI
1 | Thiét bj stra da song song O
2 | B6 ngudn thly luc O
3 | Nap che chéng nudc cho mam cap (gia cdng trongp300) O
4 | Dung cu tiéu chuén Pad can chinh O
5 | B6 bdn nudc lam mat O
6 | Thiét bj chay nhich truc chinh O
7 | Thiét bi phun nudc trudc sau O
8 | Gia gén dong ho so dung cho xoay truc chinh O
9 | Thiét bi bién tan cho truc da mai O
* N AY
Phu kién tuy chon
200SHI 200SHI
200SHLI 200SHLI
44 mai 2 ;
4 mai vong/phut 12| Thiét bi chu trinh ty déng O
8.000 / 10.000 vong/phut O 13| Thiét bi vi chinh ban trai/phai O
2 | Truc chinh da 10 ~ 20.000 vong/phut O 14| Thiét bi vi chinh da mai O
mai téc do cao
15 ~ 30.000 vong/phut O 15| Thiét bi vi chinh ban trai/phai O
Mam cédp 3 chéu ty dinh tam#7 ~#10 O 16| Téng lugng tién dao tu déng 2mm/@,3 mm/@ O
Cac loai khac: thay luc, khi nén, mam cap 17| Pén lam viéc AC100V O
4 cha s
chau, V.V. DC24V O
5 | Thiét bj chéng rung 18| Dau thly luc O
~ - ~ O
6 | Thiét biloc Loai nam cham (20 #/phut) O 20| Tang chiéu cao tdam +50mm O
nudc lam § N -
mét Loai loc gidy D¢ 21 | Thiét bi loc dau thay luc @)
22 | Mau theo yéu cau O
Loai nam cham + loc gidy VA - -
23| Thudc quang tuyén tinh phia tién dao O
Truc thay d4 mai ¢ 24 | Thudc quang tuyén tinh phia ban O
Truc thay d4 kiéu collet o 25| Nap chéng nudc mam cap @400 O
(dung cho15.000, 30.000 vong/phut) 26| Nap chéng nuéc mam cap @500 DA
9 | Cac loai dau collet O
10| Cac loai 8ng 16t collet O

OCo thé l1ap  x Khong thé lap  #Can trao doi riéng




Internal Grinding Machine

%.

Thiét bi loc nuéc lam mét
|
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Thiét bi chong rung

Thiét bi loc dau thuy luc

Den thap tin hiéu

beén lam viéc AC100V
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Kiéu diéu khién so

Digital control Series

Piéu khién ky thuat s6, do chinh xac cao

I it muc cai dat, thao tac nhap liéu don gian

Khong cén cai dat chuong trinh phic tap

Ngay ca ngudi mdi bat dau cling c6 thé van hanh va gia cong dé dang

I Diéu khién ky thuat sé 2 truc (X+Z) Dat dugc gia cdng vdi dé chinh xac cao hon

Bang cach sé hoa ky thuat gia cong tay nghé cao, may cho phép thuc hién gia cong chinh xac mét cach
dé dang, dong thdi giam tai ganh nang cho ngudi van hanh.

Man hinh cai dat (Tuy theo tung model)

Phé6i nho dung may nho

Sc d6 so sanh dién tich 1ap dat

GIS-20N

1800

GIs-200SHLI

5

i

3150

So v&i model GIS-200SHL II

khoang 60%

Pa to6i uvu hoa tiét kiém khéng gian

cho phép mai cén géc Ién

Phéi cén géc 16n cé thé mai
bang phuong phap traverse
ma khoéng can stra hinh da
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GIS-20N

May chuyén gia c6ng dudng kinh trong nhé dén @50

Thiét ké nho gon,
tiét kiem khong gian

May mai trong tu doéng hoan toan, thiét ké tiét kiém khong
gian, chuyén gia cong hiéu qua phoéi nhé
X May dudc trang bi phu kién tuy chon

Kich thudc nhé nhung dé ciing viing cao, dam
bao mai chinh xac

% Spindle da mai tuang thich véi dong GIS va cé thé thay thé
hoén dai

Bang diéu khién phu

Sc d6 b tri

Q
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Diém géc
Tam
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(*75) la chiéu dai tir vo da dén mat
trudc spindle da 15000 vong/phut
*(60) la bé rébng mam cap #5

(1700)

(1200)

(1800)

(1600)




Kiéu di‘éu khién 56 Digital control Series

GIS-25HEII
GIS-25HEL Il

Tu san xuat da chung loai,
san lugng nho dén san xuat
hang loat

Duy tri d6 chinh xac gia cong va tinh thao tac cta GIS-
200SH I, déng thai diéu khién s cum an dao gidp dat
do chinh xac cao hon

¥ May dudgc trang bi phu kién tuy chon

Man hinh cai dat ( Khac nhau tuy theo model)

140

Té&i da 1000
<Tai da 1300>

Téi da 740

<T§i da 840>
\ri’[ - C
o o ;

(1180)
o O
0)
|
. %% 225
 Somm—]
[ 7 ! ‘
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(1500)

o ° ° g

S
0= U= Téi da400 n
|<T6i dab00>}
1600<1900>
2510 <3150> <>Kich thudc bén trong dugc thé

hién theo model GIS-25HEL I
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GIs-200DM
GIS-200DML

Mai chinh xac cao
on dinh nhé diéu
khién so 2 truc

Gilt nguyén cdu tric GIS-200SHI, trang
bi diéu khién s6 2 truc va tay quay thu
cong, hudng dén mai chinh xac cao va dé
su

Bang diéu khién Bang diéu khién phy

(man hinh cam ng)

Tay quay ban thu
cong

Tay quay an dao thu
cong

SG d6 bo tri

Téi dal000<Té&i dal300>

Téi da740<Tési da840>
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(1550)

<>Kich thudc bén trong dugc thé
hién theo model GIS-200DML
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Digital control Series

Kiéu diéu khién s6

GIS-S800LE

Cé thé lua chon linh hoat
tu chi tiét dang truc dén
chi tiét dang mat bich

Bang cach di chuyén dau kep phdi va ma réng
khoang cach tam, cé thé gia cong linh hoat tir chi
tiét dang mat bich dén chi tiét dang truc.

Thiét bi chéng rung Goc xoay Truc da mai dé cling viing cao

12

Lap dat don gian, rit ngan thdi
gian chuan bj san xuat Dugc lap
trén ban xoay cling mat phang
vdi dau truc chinh, gitp dinh vi
va théo |3p dé dang.

Trang bj encoder, s6 héa goc xoay
Nh& encoder, viéc cai dat goc trg
nén dé dang, cho phép mai cén
chinh xac cao ma khong doi hdi
tay nghé cao.

Pudng kinh than ¢ 120, 16n
hon so véi cac model khac
(980), mang lai d6 ciing viing
cao han.

SG d6 bo tri
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| Théngs@chinh | GIS-20N. GIS-25HETL. GIS-25HELT, GIS-200DM,
GIS-200DML, GIS-800LE

May cd thé duoc cai tién hogc thay déi thigt ké ma khong can béo truac. (Bon vi: mm)

A - A , GIS 25HEI GIS 200DM
Thong s6 ky thuat may GIS-20N GIS-25HELT G1S-200DML GIS-800LE
Pudng kinh mai t&i da ¢50 ®200
Phoi mai Chiéu dai mai t6i da 50 200
x1Khoadng cach tam T6i dad67 T6i da1.000(1.300) Téi da 1.450
Pudng kinh quay trén ban = 450 550
DBudng kinh quay trong nap _
chéng nudc ciia mam cap ¢200 300
Goc xoay T6i da 90°(45°) 33 T6i da 9° T6i da 10°
Pau truc chinh
%2 Goc tdng hop - T6i da 30° -
Téc db quay T6i da1,000 vong/phut TGi da 700 vong/phut
L5 con truc chinh MT#4 MT#5 67-450L
O contryc chin (L& xuyén tam @20) (L& xuyén tam 25) (L6 xuyén tamp47)
. N 290 260 260
Hanh trinh an dao toi da | (pha dugng +90, Phia am -200) (Phia duong +120. Phia am -140) (Phia dudng +150, Phia am -110)
Bon vi cai dat nho nhét 0.0001 0.001 0.0001
Cum an dao
Vi tri tién dao Ban: trai, phai, hai dau, lién tuc (Iua chon)
o an L n Step, Jog, Step, Jog, Step, Jog, Step, Jog,
Ché d6 thu cong tay quay (Iya chon) tay quay (Iva chon) tay quay (lva chon) tay quay (lua chon)
Téc do chay dao TGi da 15mm/giay Toi da 20mm/giay TGi da 50mm/giay TGi da 60mm/giay
Hanh trinh t6i da 250 600 (800) 600
T6c do6 chay dao T6i da 900 mm/phut Téi da 4.000 mm/phut Téi da 3.600 mm/phut
Cum ban
Don vi cai dat nho nhat 0.0001 - 0.0001
2 A Al o Jog, Jog, Step, Jog,
hé do th -
QitiCi il Eelny tay quay (lua chon) tay quay(lua chon) tay quay (luva chon)
Cho truc chinh 0.4kW 4pP 0.75kW 4P 2.2kW 4p
Cho truc da 2.2kW 2P 3.7kw 2P
Cho bam thay lyc B 0.75KW 4P B B
Bong co s -
Cho nudc lam mat 0.1KW 2P
D.Ljng cho truyén dong 0.75kW(DPdng cd servo)
tién dao
Dung cho truyén dong . .
ban méy 0.75kW(Ddng cd servo) - 3kW(Dong cd servo)
Khéi lugng 1.200kg 2.700kg(2.900kg) 5.000kg

% 1Khoang cach tur dau truc spindle dén mat dau vo spindle da
% 2 Géc téng hgp la géce khi dau truc chinh xoay 21° ( Phu thudc chiéu dai va dudng kinh trong ctia phéi)
3% 3Khi dugc trang bi bé dresser, goc téi da la 45°.
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Kiéu diéu khién s6 EEEZAW\ GIs-200DM
GIs-25HE I GI1S-200DML
GIS-25HELILI GIs-S800LE

“E’-'E i — =

Spindle da Mam cap 3 chau loai scroll Truc thay da mai Truc thay da kiéu collet

r . _
L ]
4 % Thiét bi loc nudc lam mat

.r"d-.
s .-"P‘-

$
%

Thiét bi chéng rung Deén thap tin hiéu beén lam viéc AC100V

Phu kién tiéu chuan

20N | ZSUET | J00DML | 8OOLE
1 Thiét bj stra da song song bie O O O
2 B6 ngudn thuy luc X O X X
3 | Nap che chéng nuéc cho mam cdp (gia cdng trongp300) X O O X
4 | Nap che chéng nudc cho mam cdp (gia cdng trongp200) O X X X
5 Dung cu tiéu chudn  Pad céan chinh O O O O
6 B6 bén nudc lam mat O O O O
7 Thiét bi chay nhich truc chinh O O O O
8 Thiét bi phun nudc trudc sau O O O O
9 Gia gan déng hd so dung cho xoay truc chinh X O O O
10 Nap che dang trugt X X X O
i Bo bién tan cho truc da mai O O O O




Phu kién tuy chon

25HEI 200DM
20N | o5HELD | 200DML | SOOLE
1 Truc da mai 15.000 / 20.000 / 30.000 vong/phut O O O X
folo 80
ong @ 8.000 / 10.000 vong/pht Y O O X
2 | Dong truc 10 ~ 20.000 vong/phut A O O X
da mai téc
d6 cao ¢80 15 ~ 30.000 vong/phut O O O X
3 | Truc da mai dong 8.000 vong/phat X X X O
@120 R 2
15.000 vong/phut X X X O
4 | Mam cap 3 chau loai scroll #7-#10 X O O PA¢
5 | Mam cap 3 chiu loai scroll #3-#5 O X X X
6 | Cac loai khac: thly luc, khi nén, mam cip 4 chau, v.v. DAe PAe PAg PAe
7 | Thiét bi chdng rung
X O O O
®30 ~@130.950 ~¢p150.¢p130 ~ 200
Loai nam cham (20¢/phut) O O O O
8 Thiét b' loc , Loai loc gidy bid pie pie pie
nudc lam mat
Loai nam cham + loc gidy PAe * * *
9 | Truc thay da mai w w A w
10| Truc thay da kiéu collet
(duing cho15.000 / 30.000 vong/pht) O O O Ve
11| Cac loai dau collet O O O AY
12| Cac loai 6ng 16t collet @) O O Ad
13| Pau gia cdng cho phéi ning X PAd PAg X
14| Thiét bi vi chinh ban trai/phai X O X X
15| Thiét bi chan vi chinh ban X O X X
16 AC100V O O O O
Peén lam viéc
DC24V O O O O
17| Dau thuy luc X O X X
18| Deén thap tin hiéu O O O O
19| Thiét bi tu dong ngat nguén O O O O
20| quay xung (pulse handle) O O X Tiéu chudn
21| Tang chiéu cao tdm +50mm X O O X
22| Thiét bj loc dau thay luc X O X X
23| Mau theo yéu cau O O O O
24 | Thudc quang tuyén tinh phia ban X O X X
25| Nap che dang trugt O X PAe Tiéu chudn
26| Bo hién thi goc xoay Tiéu chuan X X Tiéu chuan
27| Nap chéng nudc mam cap @400 X O O X
28| Nap chéng nudc madm cap @500 X pie PAe e
29| Bo hit suong dau (mist collector) O X X O
30| Sung rua O O O O

OC6 thé lap  x Khong thé lap  *Can trao dai riéng
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